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Bezpecnostni pozadavky

Bezpecnost prace pri obsluze stroje

Stroj smi obsluhovat jen osoba obezndmena s obsluhou a fadné zacvicena.
Stroj smi obsluhovat pouze jeden pracovnik.

Pfed povolovanim zkontrolovat zda je povolovana tlakova nadoba bez tlaku.
Pro utahovani a povolovani je nutno pouZit utahovaci kli¢ a upinaci €elisti, uréené k typu
tlakové nadoby, do které zatahujeme nebo z které povolujeme ventil.
Vkladani pfistroje do upinacich Celisti a do klice je tfeba provadét peclivé.
Pro upinani tlakové nadoby neni pfipustné pouzivat vy$Siho tlaku vzduchu
nez 0,5 -1 MPa.

Spousténi nebo zvedani skfiné se smi provadét pouze, kdyz neni provadéno
zatahovani nebo povolovani.

Po skon€eni prace zaijistit stroj proti manipulaci nepovolanou osobou pomoci
uzamykatelného vypinace a vypnutim hlavniho vypinace.

Bezpeénostni pozadavky pro obsluhu, sefizovani a udrzbu

Povinnosti obsluhy pred zahajenim prace na stroji

Pred zahajenim prace musi obsluhuijici :

a) dodrzet pfedepsané ukoly, které jsou stanoveny v navodu k obsluze stroje

b) prohlédnout stroj, oCistit nekryté vodici plochy, zkontrolovat jeho ¢asti, zejména jeho
ochranna, spoustéci a vypinaci zafizeni, kazdé poSkozeni nebo zavadu musi ihned hlasit
svému nadfizenému, ktery rozhodne, zda se na stroji smi nebo nesmi dale pracovat

¢) zkontrolovat a doplnit stav oleje, namazat vSechna mazaci mista

d) prekontrolovat funkci upinaciho zafizeni

e) provést spravnou volbu upinacich vlozek a spravné vlozeni odpovidajiciho kli¢e dle typu
ventilu

f) zkontrolovat zda ovladaci prvky jsou ve spravnych polohéch

Povinnosti obsluhy za provozu stroje

2. Na stroji se musi pracovat takovym zplsobem, ktery je pfedepsan v predchozich
Castech. Je tfeba pfesné dodrzovat pokyny a pouceni obsazené v navodu pro
bezpelnou obsluhu stroje. Neni dovoleno vyfazovat ochranna zafizeni z ¢innosti.

3. Pfi mazani, Cisténi nebo opusténi pracovisté se musi stroj zastavit hlavnim
vypinaem a uzamknout. PFi opravach stroje se postupuje v souladu s ¢1.18.

4. Pfi vyméné upinacich vlozek, utahovacich kli€u ventild, vyjimani tlakovych lahvi musi byt
stroj ve stavu klidu.

5. P¥i pferuseni dodavky el.energie musi obsluhujici vypnout ihned hlavni vypinac€ stroje a
v8echna ostatni zafizeni a ovladaci souc€asti uvést do klidové polohy, aby po obnoveni
dodavky el.proudu nedoSlo k samovolnému spusténi stroje nebo pohybu jeho ¢asti.

6. Do upinaciho zafizeni je dovoleno upinat pouze ty tlakové lahve pro néz je konstruovano a
jejichz tvar a velikost zaru€uje dokonalé upnuti

7. Dosedaci plochy pro upinani tlakovych lahvi musi byt €isté a neposkozené

8. Eventualni zavady na stroji musi pracovnik oznamit svému nadfizenému, ktery je povinen
zafidit opravu, popf. upozornit na né pracovnika, ktery nastupuje na dalSi sménu.

Povinnosti obsluhy po skon¢eni smény

9. Po skonéeni prace musi obsluhujici uvést pracovisté do pofadku, zejména vycistit dosedaci
plochy upinaciho zafizeni, dosedaci plochy kli¢e a ocistit nekryté vodici plochy. PouZité
Cistici prostfedky se musi uskladnit do stanovené nadoby. Vypnout stroj a uzamknout, aby
se strojem nemohla manipulovat neopravnéna
osoba.



Povinnosti obsluhujiciho pracovnika

10.Obsluhujici musi nosit neposkozeny pracovni oblek bez volné vlajicich ¢asti s pfiléhajicimi
rukavy a nohavicemi. Pokud neni pracovni blliza pfiléhajici v pase, musi byt zasunuta do
pracovnich kalhot. Plast se nesmi pfi obsluze stroje pouzivat. Zastéry lze pouZzit pouze ve
vyjimecénych pfipadech, pokud by to vyZadovala povaha prace, popf. je-li pfedepsana jinymi
predpisy.

11.Pracovnik musi nosit vhodnou pracovni obuv. Neni dovoleno pracovat v lehké platéné obuvi
nebo sandalich.

12.Pracovnik nema dovoleno pracovat na stroji pokud ma na ruce nevhodny obvaz. Pfi
drobnych poranéni rukou se proto doporucuje pouzivat takovych zplisobu oSetfeni u nichz je
moznost zachyceni bud’ vylou¢ena nebo alespori podstatné snizena (nastfik, gumové
prsteniky apod.).

13.0chrannych rukavic se muze pouzivat pouze pfi manipulaci. Pfi vlastni obsluze stroje vSak
rukavice musi byt sejmuty .

Povinnosti pfi sefizovani a udrzbé stroje

14.Sefizovani a udrzba stroje se musi provadét podle navodu k obsluze stroje.
15.P¥i sefizovani se musi :
a) upravit pfi zméné typu tlakové lahve upinaci viozky a vytaceci kli¢e dle typu ventilQ, pfi
sefizovani se musi dbat vSech bezpeénostnich opatieni.
b) Pfed pfedanim sefizeného stroje pfekontrolovat za pfitomnosti obsluhy spravnou funkci
vSech bezpecnostnich zafizeni a pfedvést po nalezitém pouceni spravny zplsob prace.
16.Celkova nebo ¢astec¢na kontrola stroje se musi vykonat vzdy, kdyz dojde k selhani nebo
poruseni nékteré strojni ¢asti dllezité pro bezpeénost provozu. Zjisténé zavady nebo zavady
hlasené obsluhujicim musi byt bezodkladné odstranény. Na zavadném stroji se nesmi
pracovat.
17.Pfed opravou stroje musi byt provedeno takové zajisténi, které znemozni spusténi stroje
nebo jeho &asti nepovolanou osobou. Lze to provést napf. uzamc&enim hlavniho vypinace
v nulové poloze, uzamcéenim spoustéciho tladitka apod. Na spoustécim panelu zafizeni musi
byt viditeIné upevnéna tabulka
s napisem ,NEZAPINAT — OPRAVA STROJE*. Opétné uvedeni stroje do
provozu smi byt provedeno az po dokonc¢eni opravy a kontrole vSech zafizeni.
Ustanoveni ¢lanku se nevztahuje na zkouSeni a sefizovani stroje do chodu — ozivovani
stroje.
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Preprava,manipulace a skladovani stroje

Stroj mUze byt pfepravovan pouze na vhodnych silniénich vozidlech a manipulovan na jefabech

nebo manipulaénich vozicich.

Hmotnost stroje : 520 kg

Rozméry v mm

3o
1920
mir. 1220 s, 2670
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zatacCeci a povolovaci hlava

prevodova skfin zataceci hlavy se zavésnym
pouzdrem

Sroub k sefizeni a nastaveni tlaku na
kontaktnim pfistroji

ochranny prihledny kryt zataceci hlavy
kontaktni pfistroj k nastaveni zata€ecich a
vytacecich hodnot

elektromotor posuvu hlavy po stojanu stroje
elektromotor vytaceci a zataceci

zataCeci a vytaceci kli€

kompletni upinaci zafizeni

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
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vzduchovy upinaci valec
upinaci Celisti

z&kladni stojan stroje
sloup stroje

hieben

elektricky rozvadéé
skfifika ovladacu

pfivod vzduchu 0,5-1 Mpa
elektricky pfivod

Skladovani stroje musi byt v suchych a krytych prostorach pfi teplotdch max. 35°C
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Poloha tézisté stroje :

Stroj je zvedan zdvihacim zafizenim na vrcholu sloupu, ktery je opatfen zavitem M16 a zavésnym
okem.



Uvedeni do provozu

Zabudovani stroje :

1) Z&kladova deska se zapusti na uroven podlahy , ukotvi se 4 kotevnimi Srouby a zalije
betonem. Stroj musi byt ustaven do vodorovné polohy.

2) Volny prosor okolo stroje musi byt minimalné 1 m z boku stroje a 1,5 m v prostoru obsluhy
stroje.

Zapojeni vzduchu k upinacimu zarizeni

Na natrubek pfivodu k elektromagnetickému ventilu napojime tlakovy vzduch o tlaku 0,5-1 MPa
a to bud’ z rozvodu vzduchu po zavodé nebo ze samostatného kompresoru. Je mozné téz
pouzit tlakovou vzduchovou lahev opatfenou redukénim ventilem. Vzduchova lahev naplnéna
na 15 MPa vydrzi az na 400 upnuti.

Pro materidly pouZité k pfipojeni stroje na zdroj tlakového média plati podminky stanovené CSN
07 8305. Po pfivodni potrubi i hadice plati ustanoveni CSN vztahujici se na plnirny

v odpovidajicim rozsahu ¢lankd normy. Zejména povinnost kontroly tésnosti potrubi, zkousky
pevnosti apod. v terminech stanovenych CSN

07 8304 a za pfedepsaného zk, tlaku. Dale pfi pouziti stlateného vzduchu (CO2) plati pro
tlakové lahve veskera ustanoveni CSN 07 8304 pro manipulaci, skladovani a provozovani tl.
lahvi.

Pfi zjisténi netésnosti a v pfipadé, Ze pfi zkousce pfipojovaci potrubi nevyhovi, musi byt
opraveno.

Hadice i celé vzduchové upinaci zafizeni musi byt udrzovano v Cistoté, nesmi byt znecisténo
oleji nebo jinymi agresivnimi latkami vuéi pouzitému materialu.

Pfipojeni hadic k ventilu tlakové lahve musi byt provedeno tak, aby nedochéazelo k naméhani
ventilu.

Obsluha stroje je povinna pied zapocetim prace zjistit stav pfivodniho potrubi i hadic a armatur.
V pfipadé zjisténi poSkozeni musi nechat opravit pfislusnou ¢ast.

Prostredi :
Vzhledem k pouzitym el. SouCastkam a stupni kryti el. Pfedmétu je stroj uréen do prostoru
normalniho ve smyslu CSN 332000-5-51 (IEC 364—5-51)



Vlastni stroj

Popis stroje :

Vytaceci a zataceci zafizeni ventill do tlakovych lahvi se sklada ze stojanu se sloupem
opatfenym ozubenym hiebenem. Na sloupu stroje je pfipevnéno upinaci zafizeni, které se
sklada z pakového mechanizmu ovladaného vzduchovym upinacim valcem, ktery je fizen
elektromagnetickym péticestnym rozvadétem L1 5/2 s jednou civkou 220V. Do Eelisti upinaciho
zafizeni se vkladaji vyménné upinaci vlozky. Upinaci zafizeni vyvodi dostateCnou upinaci silu
k upnuti tlakové lahve. Nad upinacim zafizenim je na sloupu stroje umisténa pfevodova
zatahovaci skfif, kterou je mozno strojné pomoci Snekového pfevodu a elektromotoru zvedat a
spoustét po celé délce sloupu.

Vlastni pfevodova skfin je opatfena elektromotorem 1,5 KW — 1400 ot./min. a
elektromagnetickou brzdou. Vystupni otacky na vietenu jsou 30 ot./min. SkFin je vybavena
automatickou regulaci krouticiho momentu (patent ¢.192767-PV 2653-77). Na pfevodové
skF¥ini je umisténo olejové Cerpadlo pro mazani lozisek. Na obou stranach skfiné jsou umistény
z4sobni nadrZky na olej vybavené zafizenim pro nastaveni potiebného tlaku pro zvoleny
kroutici moment. Na zasobnich nadrzkach jsou umistény kontaktni tlakoméry typu 03393
primér 160mm (membranové) o rozsahu 0-2,5 Mpa a 0-4 MPa. Toto zafizeni je propojeno
uzavienym hydraulickym okruhem s méficim zafizenim prevodové skfing, které vytvari
potfebny hydraulicky tlak pfimo imérny krouticimu momentu na vietenu stroje.

Na spodni €asti sloupu je umistén drzak ovladaci skFifiky, ktera je zavéSena na trubce

s moznosti pfestaveni.



Technické uUdaje

. Pfikon hlavniho elektromotoru s elektromagnetickou brzdou

1
2. Piikon elektromotoru pro zvedani hlavy
3

. El sit : 3NPE, AC, 400V / TN-S (TN-C-S) nebo TN

Ptikon

KmitoCet

Jmenny proud :

Napéti Fidicich a ovladacich obvodu :

Ochrana krytem

Otacky hlavniho motoru

Otacky vietena zataceni

Rozsah kontaktniho tlakoméru pro zato€eni typ 03370
Rozsah kontaktniho tlakoméru pro vytoceni typ 03370
Rozsah nastaveni krouticiho momentu
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10.Pozadovany pracovni tlak vzduchu-upinaci sila
11.Véha stroje

1,5 KW

0,25 KW

-C

2 kKW

50 Hz

3x4,5 A

230V, AC

IP 43

1400 ot./min.
30 ot./min.
0-2,5MPa

0 -4 MPa

od O

do 860,25 N.m
15000 — 30000 N
520 kg

PREVODNi TABULKA KROUTICIHO MOMENTU pro stroj ZV- Il

(z MPa na Nm)

MPa Nm MPa

0,10 = 30,30 2,10 =
0,20 = 60,60 2,20 =
0,30 = 90,90 2,30 =
0,40 = 121,20 2,40 =
0,50 = 151,50 2,50 =
0,60 = 181,80 2,60 =
0,70 = 212,10 2,70 =
0,80 = 242,40 2,80 =
0,90 = 272,70 2,90 =
1,00 = 303,00 3,00 =
1,10 = 333,30 3,10 =
1,20 = 363,60 3,20 =
1,30 = 393,90 3,30 =
1,40 = 424,20 3,40 =
1,50 = 454,50 3,50 =
1,60 = 484,80 3,60 =
1,70 = 515,20 3,70 =
1,80 = 545,50 3,80 =
1,90 = 575,80 3,90 =

2,00 606,00 4,00

Nm

636,40
666,70
697,00
727,30
757,60
787,90
818,20
848,50
878,80
909,10
939,40
969,70
1000,00
1030,30
1060,60
1090,90
1121,20
1151,50
1181,80
1212,10



Zatacecka ventilt do hasicich pfistroju je ur€ena k vytaceni a zataceni ventill z pfistrojli vSech
typl a dale stroj slouzi pro vytaceni a zataceni ventilti do tlakovych lahvi na stacené plyny. Stroj
je mozno vyuzit i pro jiné ucely, kde je nutno dodrzet pfesny kroutici moment pfi zata€eni i
vytaceni.

Prednosti tohoto stroje jsou oproti strojim urc¢enym k podobnym uceltim :

1. Moznost dostateéné tuhého a rychlého upnuti tlakové lahve.
2. Pripojeni stroje na zdroj tlakového vzduchu nebo pfipojeni na tlakovou lahev vybavenou
redukénim ventilem.

3. Napdjeci napéti ze sité 380V a 50Hz.

4. Ovladani stroje se provadi z jednoho mista obsluhou — ovlada¢ je umistén na oto€ném
rameni.

5. Automatické momentové vytaceni ventilu z tlakovych lahvi vSech typu dle pfedem
nastaveného krouticiho momentu.

6. Automatické zataceni ventilt do tlakovych lahvi vSech typl dle pfedem nastaveného
krouticiho momentu.

7. Neménnost nastavené hodnoty krouticiho momentu pfi praci.

8. Elektromechanicky posun celé hlavy pfevodové skfiné dle typu tlakové lahve.

9. Zajisténi bezpec€nosti prace pfi obsluze stroje.

Ovladaci skfirika je vybavena

- uzamykatelnym vypinadem , ktery slouzi pro zapojeni stroje pod napéti

- kontrolkou, ktera signalizuje, zZe stroj je pod napétim

- tlacitkem ,STOP* umozniujici okamzité zastaveni stroje

- tlagitkem ,ZATAHNOUT* spousti veteno stroje vpravo a k vypnuti dojde v okamziku
dosazeni hodnoty krouticiho momentu nastavené na kontaktnim tlakoméru

- tlacitkem ,POVOLIT" spousti vieteno stroje vlevo a k vypnuti dojde v okamziku dosazeni
hodnoty nastavené na kontaktnim tlakoméru

- tlacitkem ,POLOHOVADLO" vpravo s moznosti zatazeni pres nastavenou hodnotu
krouticiho momentu

- tlacitkem ,POLOHOVADLO" vlevo s moznosti povoleni pfes nastavenou hodnotu krouticiho
momentu

- pfepinatem ,UPNOUT* ovlada upinani a uvolnéni tlakové lahve

- tlagitkem ,NAHORU" slouzi k pohybu prevodové skfiné smérem vzhuru

- tlagitkem ,DOLU" slouzi k pohybu pfevodové skfiné smérem dol(

Soucasti stroje je rozvodna skfin, ktera obsahuje elektrické a ovladaci zafizeni stroje .V
rozvodné skfini je umistén elektromagneticky vzduchovy péticestny rozvadéc¢ L1 5/2 s jednou
civkou 230V. Stroj je vybaven zafizenim, které zajisti, ze utahovaci kli¢ se vzdy automaticky
nastavi upinacim otvorem proti obsluze stroje.



Ochrana pred trazem elektrickym proudem ve smyslu CSN 332000-4-41
(IEC 364-4-41

Zivych €asti - krytem
- izolaci
nezivych ¢asti : - samocinnym odpojenim od zdroje

- elektrickym oddélenim obvodt
Rozvadé&g je vybaven vnitfni i vnéjsi ochrannou svorkou, vlastni kovovy ram stroje je opatien
vnéjsi ochrannou svorkou. Svorky jsou provedeny pro pfipojeni vodi¢u do prafezu 16mmz2 nebo
pasku FezZn 30x5 mm.

El. rozvadéé, hlavni vypinac

Elektricky rozvadéc je umistén v samostatné skiini pfimo na pracovnim stroji. Pfivodni vodic€ je
veden prlichodkou skfiné rozvadéce a je pfipojen na svorkovnici. Ze svorkovnice vedou
napajeci vodi¢e na svorky hlavniho vypinace, ktery je umistén na boku v horni &asti rozvadéce.
Po otevreni skfiné rozvadéce trnovym &tyfhrannym klicem je kryti el. pfistroju IP 21.

V rozvadéci kromé hlavniho vypinace jsou umistény v8echny jistici pfistroje, transformator
ovladani 400/230V, stykace, relé a pfipojovaci svorkovnice. Pfipojeni el. pFistroji v rozvadédi je
provedeno vodic¢i Cu o prifezu min. 1,5 mm? .

Hmotnost vlastniho rozvadéce : cca 10kg

Elektrické zafizeni stroje

Na stroji jsou umistény 2 elektromotory a to pro pohon vietena zatacecCky a pro pohon zataceci
skiiné po sloupu. Dale tlakové spinace, koncové spinale, elektromagnetické ventily a ovladaci
panel na oto&ném rameni.

Vlastni funkce ovladani stroje je popsana v mechanické ¢asti. Pouzité vodice na stroji
odpovidaji prafezdm dle CSN 332000-5-523 a zpusob jejich uloZeni

CSN 332000-5-51 (IEC 364-5-51) a EN 60204-1 (IEC 364-5-523). V8echny pouzité elektrické
pristroje a spotiebi¢e maji kryti minimalné IP 43.

Elektromagneticka kompatibilita .
Mé&reni stroje bylo provedeno dle CSN EN 55011 a stroj vyhovél pozadavku této normy: CSN
EN 50081-2

Méfeni hluku

Hladiny akustického vykonu byly zmé&feny v plném souladu s normami CSN, 1SO 3744 a CSN
ISO 3746. Tyto hladiny akustického vykonu A jsou udany v dB a jsou vztazeny k referencni
hodnoté 1 pW.

Ekvivalentni hladiny trvalého akustického tlaku a Laeg (11,t2) byly zjiStény pfesné podle
stanovenych metod méfeni. Pro potfeby Smérnice 98/37/ES v platném znéni Ize tedy uvadét do
dokumentace nasledujici hodnoty :

-priimérna hladina akustického tlaku na méfici ploSe Laeg=64 dB
-hladina akustického tlaku na misté obsluhy vazena filtrem C Lcpeak= 89dB
-hladina akustického vykonu Lwa=80dB



Uziti stroje

Sefizeni stroje pro zatahovani nebo povolovani

1.

2.

Stlagenim uzamykatelného tlacitka na ovladaci skfifice stroje se stroj zapoji pod
napéti a rozsviti se kontrolka signalizujici zapnuti stoje.

Na regulatoru tlaku nastavime doporu€enou nebo odzkousenou hodnotu (tato
hodnota je zavisla na pouzitém tésnéni ventilu). Toto provedeme pomoci
odnimatelného ovladace na &ele kontaktniho tlakoméru.

Natlakovani uzavieného hydraulického okruhu provedeme koleCkem se Sroubem
stladujicim uzavieny hydraulicky okruh, ota€ime vpravo tak dlouho az na kontaktnim
tlakoméru stoupne tlak 1 dilek pod nastavenou hodnotu.

Na druhém kontaktnim manometru tlakoméru musi byt nulovy tlak. Toto provedeme
vySroubovanim regula¢niho Sroubu smérem vlevo. Timto je nastavena hodnota
krouticiho momentu s potfebnou presnosti.

Dle bodu 3 a 4 provedeme sefizeni stroje pro zata€eni na levém kontaktnim tlakoméru
a pro vytaceni na pravém kontaktnim tlakoméru.

1 MPa na kontaktnim tlakoméru se rovna 344 N.m krouticiho momentu na vietenu
stroje.

Zatahovani a povolovani ventiltl tlakovych nadob (postup prace)

Mame-li stroj sefizen a zapojen podle pfedchozich navodd, je pfipraven k zatahovani nebo
povolovani ventilt tlakovych nadob.

1.
2.

3.

9.

Do vietena vlozime utahovaci kli¢ a do kli¢e vlozime vlozku pro pfisludny ventil.

Utahovaci kli¢ zajistime Sroubem s pruzinou, ktery zasuneme do vietene a zaSroubujeme do
télesa klie tak, aby kli¢ mél moznost se posouvat o 50-60mm.

Do ¢elisti upinaciho zafizeni zasuneme vyménitelné viozky dle priméru lahve pfipravené

k zataCeni a vytaceni.

. Pfevodovou skfif nastavime pomoci strojniho ovladani na takovou vysku, aby utahovaci kli¢

byl na drovni ventilu a mél moznost pfi zatahovani nebo vytaéeni s ventilem sjizdét dold
nebo vyjizdét nahoru.

. Lahev vlozime mezi Celisti upinaciho zafizeni a do utahovaciho kli¢e, tomuto ukonu je nutno

vénovat nejvétsi pédi. 3
Obsluha na ovladacim panelu sepne spina¢ oznaceny ,UPNOUT*". Celisti upinaciho zafizeni
sevfou lahev (tlakovou nadobu) a zaroven ho vystredi.

. Stlagime tlagitko oznadené ,ZATAHNOUT*. Stroj zaéne ventil zataet a po dosazeni

nastaveného krouticiho momentu se sam automaticky zastavi.

Pfi vytaceni ventilu stlacime tlacitko oznacené ,POVOLITY, stroj zacne ventil vytacet.

V pfipadé, ze pfi povolovani bude dosazeno maximalniho krouticiho momentu povoleného
pro ten konkrétni ventil, je nutno pouzit tlaCitka ,POLOHOVADLQO* a ventil povolit na piny
vykon motoru. Tento ventil vyfadime z dalSiho pouziti.

Pri stlaceni tlacitka oznacené ,POLOHOVADLQO se kli¢ automaticky nastavi do polohy
vyjmout pfi rozevienych Celistech.

10.Spina¢ ,UPNOUT* vratime do nulové polohy, upinaci zafizeni tlakovou nadobu uvolni.
11.Vyjmeme pristroj ze stroje.



Udrzba stroje

1.

2.
3.

V pfevodové skfini zafizeni je tfeba stale udrZzovat hladinu oleje do stfedu kontrolniho
okénka (bézny pevodovy olej).

Promazani upinaciho zafizeni se provadi 2x do mésice (mazaci tuk).

Dle potfeby je nutné doplfiovat olej v uzavieném hydraulickém okruhu (bé&Zny pevodovy
olej). Olej se doplfiuje do zasobni nadrzky umisténé po obou stranach pfevodové skfiné
timto zpusobem :

a) Sroub uréeny k vyvozovani tlaku v uzavieném hydraulickém okruhu vyto¢ime do dolni
polohy

b) povolime matici kontaktniho manometru a manometr sejmeme, oto€ime Sroubenim
nahoru

¢) doplnime olej do nadrzky, nejlépe jednorazovou injekéni stfikackou bez jehly

d) olej také doplnime do kontaktniho tlakomeéru

e) Sroubem pro vyvozeni tlaku vytlagime olej tak, aby byl po okraj Sroubeni nadrzky (v
uzavieném hydraulickém okruhu nesmi pokud mozno zlstat vzduch)

f) namontujeme zpét kontaktni tlakomér

Drazkovy hfidel utahovacich hlav namazeme ob¢as jemné mazacim tukem. Umozni to lepSi
zasouvani a vysouvani utahovaci hlavy pfi praci.

Manipulaci s jisticimi pFistroji v elektrickém rozvadéci po otevieni dvefi skiiné smi provadét
pracovnik s elektrotechnickou kvalifikaci, alespori pracovnika pou¢eného ve smyslu §4 vyhl.
CUBP &.50/78 Sb.

6. Opravy a Udrzbu elektrického zafizeni stroje smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici

elektrickou kvalifikaci (dle §6 vyhl. CUBP &.50/78 Sb.). Vymény a opravu elektrickych
soucastek v rozvadédi a na stroji nutno provadét pfi vypnutém hlavnim vypinadi.

1.Preventivni periodickou prohlidku a udrzbu elektrické ¢asti stroje je nutné provadét 1x za
rok. Pfi této udrzbé se provadi :

- kontrola funkce vSech sougasti v€. obvodu nouzového zastaveni stroje

- cgisténi kontaktu stykacl, koncového spinace posuvu vietene a kontaktnich manometr(

- dotaZeni $roubovych spoji ochranného obvodu a jeho kontrola méfeni dle &l. 13.3 CSN
33 2200.

- dotazeni vSech svorek elektrickych pfistroji a svorkovnic rozvadéce vE. hlavniho
vypinace, ovladaciho panelu, kontaktnich manometrt a elektromotoru

- kontrola stavu pohyblivych vodi¢u a jejich utésnéni v prachodkach

- méfeni izoladniho odporu dle &lanku 13.1. CSN 33 2200.

Naméfené hodnoty musi odpovidat pozadavkam CSN 33 2200 a to :
- izola¢ni odpor vy$Si nez 1 M
- pfechodovy odpor ochranného spojeni mensi nez 0,1



Vyrazeni z provozu

Odpojeni z pfivodu elektrické energie

Odpojeni z pfivodu tlakového vzduchu

Likvidace olejovych napini se provede pfedepsanym ekologickym zptisobem

Po demontazi budou jednotlivé dily dle vlastnosti jednotlivych material(i roztfidény a
odevzdany do pfislusnych sbéren materiall

PR



8. Reseni nouzovych situaci

V pfipadé poZaru elektrické Casti stroje je nutné neprodlené vypnout pfivod elektrické energie a
tlakového vzduchu. Likvidaci poZaru provést praskovym hasicim pfistrojem
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